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Steckkupplung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Steckkupplung oder einen Fitting, enthaltend einen 
Grundkorper und einen mit diesem verbundenen Ringkorper, welcher nachfolgend als 
HQIse bezeichnet wird und den Grundkorper auSen zumindest teiiweise unter Bildung 
eines Ringspaltes umgibt. Im Ringspalt sind ein Halteeiement und ein Dichtelement fur 
ein in den Ringspalt einsteckbares Bohrende vorgesehen. 

Aus der DE 1 02 21 971 A1 1st eine derartige Steckkupplung bekannt und die erfindungs- 
gemaSe Steckkupplung ist eine besondere Weiterbildung derselben. Die abweichend 
und/oder neu ausgebildeten Bestandteile der erfindungsgemalSen Steckkupplung werden 
nachfolgend beschrieben, wobei im ubrigen zu den ubereinstimrnend ausgebildeten 
Bauteilen auf die DE 102 21 971 A1 Bezug genommen wird. 

AusfQhrung der Hulse: 

handelt sich urn 2 gespritzte Hulsenkomponenten, die mittels Ultraschall miteinander 
verschweiBt werden. Vor dem SchweiBvorgang wird das Halteeiement zwischen die beiden 
Haiften gelegt. Von Vorteil ist hierbei der konische Ringbund, der das Haltelement auf der 
Hulse zentriert. Das Hinterteil der HQIse wetet eine spezieile SchweiBgeometrie auf, die 
wahrend des SchweiBprozesses aufgeschmolzen wird und als SchweiBgutzusatz dient (s. 
Abbildungl). 

Eine weitere Funktion des konischen Ringbunds ist die Begrenzung der Eindringtief e des 
Halteelements in das Verbundrohr. Die Geometrie der Hulse ist so ausgelegt, dass sich der 
Innendurchmesser des Halteelements wahrend des Einsteckens des Rohres um ca. 0,6 mm 
vergroBem kann. Die Krallen des Hattelements liegen dann mit Vorspannung auf dem 
RohrauBenmanteL Unter Zugbelastung dringen die Krallen des Halteelements in das Rohr ein. 
Durch den konischen Ringbund (Konuswinkel 30°) ist die Eindringtiefe auf maximal 0,4 mm 
und damit auf die auBere PE- Schicht des Rohres begrenzt. Die auBere PE- Schicht ist bis zu 
einer RohrwandstSrke von 2,0 mm (Dimension 16) 0,5 mm stark, bei Rohrwandstarken daruber 
0,6 mm (Dimensionen 20, 25, 32 und 40). Ein Eindringen der Haltekrallen in die 
Aluminiumschicht wir also durch dlese AusfQhrung verhindert. 
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Abblldung 1: Ausfohrung der Hulse, nngeschwclBt 

Die folgende Abbildung zeigt die verschweiQte Hulse 





Hinterteil HUIse 



Konischer Ringbund: 
Zentrierung wShrend der 
Montage und 
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Vordcrtcil Hulse 







Abbildung 2: vcrschwciBte HUIse 



2. Alternative HulsenausfOhrung: Formschlussig verbundene HGIsenkomponenten 

Eine Alternative zu den stoffschlussig verbundenen HGIsenkomponenten ist der Formschluss 
mittels Rastnasen (Verclipsung der belden Komponenten). Ansonsten gilt das gleiche 
Wirkprinzip. 






Verclipsung des Hulsenvordcr- 
und -himerteils 



Abbildung 3: Geclipste HUlse 



3. Fittingausfuhrung und Dichtelement 

Die Ausfuhrung des Fittinggrundkorpers ist unverandert Der wesentliche Unterschied besteht 
in der Klebung des Dichtetements im vorderen Bereich. 
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Verklebung des 
Dichielements im 
vorderen Nuiabschnia 



Abbildung 4: Fitting mit geklebtem Dichtelement 

Die nur im vorderen Abschnitt angewendete Verklebung des Dichtetements bewirkt einerseits, 
dass wahrend des Einsteckens des Rohres das Dichtelement sicher am Platz gehalten wird, 
andererseits werden die Einsteckkrafte nlcht vergroBert, da der hintere Bereich des Dichtetements 
in axialer Richtung flexibei bleibt. 

Eine Alternative fur das nachtraglich befettete Dichtelement wahrend der Fittingmontage ist ein 
direkt beim Dichtungshersteller mit Gleitmlttel beschichtetes Dichtelement Das Gteitmittel ist 
notwendig, um die Krafte wahrend des Einsteckens des Rohres niedrig zu halten und eine 
Beschadigung und gar Zerstdrung des Dichtelements zu vermeiden. 
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4. Haltelement: 

Das Halteelement ist als geschlossener Ring ausgefuhrt Es werden somit ? im Gegensatz zum 
offenen Ring, keine Toleranzketten mit dem errtsprechenden Aufnahmedurchmesser der HQIse 
gebildet. Ein weiterer Vorteil ist die damit erreichte Formstabilit&t des Halteelements. Die im 
unbelasteten Zustand (Rohr nicht eingesteckt) unter einem Winkel von 30 bis 33° zur 
Rohrachse stehenden Kirallen sind durch diese Winkelstellung bzw. durch die damit erreichte 
relative Verlangerung der Krailen bel gleichzeitig reiativ kleinem Aufnahmedurchmesser und 
damit geringem AuBendurchmesser der HQIse sehr flexibel. Das Einstecken des Rohres kann 
also diesbezuglich unter einem minimierten Kraftaufwand erfolgen. Durch die spezielle 
Krallenform (Verrundung der in das Rohr eingreif enden Kante) wird einerseits durch den 
verlangerten Hebel nochmals eine Verkleinerung der Einsteckkraft erreicht - das Rohr trifft 

■beim Einstecken erst auf die auBeren Kanten des Halteelements - andererseits bewirkt unter 
tug das progressive Eindringen der Krallenkante in das Rohr eine Ansteigen der Haltekraft. 
pie gewolbte Krallenform (SchaufeWorm) sorgt hierbei fur eine groBe Formstabilitat des 
Zahnes. 




Rohr ist im Bereich des Dichtelements auBen durch die Hulse abgestutzt. Druck und 
mechanische Belastungen kfinnen somit nicht mehr zu einer Aufweitung des Rohres in diesem 
Bereich fuhren. Die notwendige Verpressung des Dichtelements bleibt bestehen. Eine weitere 
, Verbesserung und Stabilisierung des Verbundes wurde ebenfalls durch die Reduzierung des 
Durchmessers im hinteren Hulsenabschnitt erreicht. 
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Abbildung 6: Montierter Fitting 



Die nachfotgende Abbildung zeigt das in den Fitting eingeschobene Rohr. Die Haltekralien liegen 
an dem konischen Ringbund an. Die Aluminlum9chicht des Rohres wird nicht verletzt. 




Abbildung 7: Pitting mit etngcstecktem Rohr 
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